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1. INTRODUCCION

1. MOTIVACION PERSONAL
2. MOTIVACION DEL PROYECTO

2. TEMA DE INVESTIGACION
3. PROGRAMACION Y AVANCES
4. FINANCIACION
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Global Steel Wire oferta a traves del COIE un puesto para

realizar un Doctorado Industrial dentro de la empresa.
Técnico del servicio de microscopia del LADICIM durante 8 anos:

« Proyectos de investigacion. Formacion multidisciplinar.

« Familiarizada con el ambito de la investigacion cientifica.

Posibilidad de trabajar en el sector privado.

Especializacion.
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Elevado numero de parametros intervienen en el proceso de

fabricacion del acero:

« Composiciones quimicas, temperaturas durante el proceso, velocidades de colada,

enfriamientos, etc.

Las téchicas convencionales de analisis estadistico no son
suficientes.

Es necesario recurrir a tecnologias de analisis de datos para
grandes volumenes de informacion y patrones complejos (Big
Data - Machine Learning).
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Optimizacion del proceso de fabricacion de acero, para:

1. Satisfacer las exigencias de los clientes del sector de la

automocion. El Acuerdo de Paris sobre Cambio Climatico (2015)

establece medidas para la reduccion de las emisiones de Gases

de Efecto Invernadero.

Fabricar componentes mas ligeros (menores emisiones de CO2) con las mismas

prestaciones (mayor resistencia mecanica).

2. Aumentar la produccion de aceros de mayor valor anadido.
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Competencia con productores de acero de paises emergentes.
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El comportamiento mecanico final del acero depende de:

Calidad interna:

- Limpieza inclusionaria
- Grano fino y homogéneo
- Sin segregacidn central

Calidad superficial:
- Sin defectos
- Sin decarburacion

Composicion quimica
Ajuste de elementos
dentro de especificacion
y del objetivo de
Diametro Ideal
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Aceria:
- Bajos residuales

- Limpieza de cucharas

- Enfriamiento lento de

palanquilla

Laminacion:
- Tiempos de hornos y
decarburacion
- Minimizar roces

Logistica:
- Minimizar movimientos
- Protecciones en
almacenes y transporte

TRES LINEAS DE TRABAJO
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1. Desarrollo y aplicacion de herramientas Big Data para la

determinacion de la presencia y la naturaleza de inclusiones

en acero para refuerzo de neumaticos.
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2. Desarrollo y aplicacion de herramientas Big Data para la
estimacion defectos superficiales del alambron de GSW para

acero de suspension de vehiculos.

Control Defectos
1. Bobina fija
Defectomat f

2. Parada delineay
reparacion
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3. Estudio del comportamiento frente a fatiga de muelles de
suspension

Analisis de fallo y evaluacion fractografica de la naturaleza de los defectos

conducentes a la rotura.
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ACTIVIDADES Afio 1 Afio 2 Afio 3

1. Formaciéon en GSW
2. Master en Data Science

3. Bibliografia

4.Linea de trabajo 1

4.1. Recopilacién de pardmatros de aceria

4.2. Preparacién de los datos

4.3. Aplicacién algoritmos Machine Learning.

4.4, Eleccion del mejor modelo

4.5. Andlisis de resultados

4.6. Primera publicacion

5.Linea de trabajo 2

5.1. Recopilacion de paramatros de aceria y laminacion
5.2. Preparacion de los datos

5.3. Aplicacién algoritmos Machine Learning.

5.4. Eleccion del mejor modelo

5.5. Andlisis de resultados

5.6. S egunda publicacién

6.Linea de trabajo 3

6.1. Realizacion ensayos Nakamura

6.2. Analisis fractografico

6.3. Recopilacion y preparacién de pardmatros de aceria y laminacién
6.4. Aplicacion algoritmos Machine Learning.

6.5. Eleccién del mejor modelo

6.6. Andlisis de resultados

6.7. Tercera publicacion
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UC

UNIVERSIDAD

PROGRAMA DE DOCTORADQOS
INDUSTRIALES 2017 DE LA
UNIVERSIDAD DE CANTABRIA

Enfocado al desarrollo de la tesis:
« Congresos
e Publicaciones

DE CANTABRIA  Estancias

FEDER | PROGRAMA [+C=+C  Apoyar la generacion de
semofseetl 2017 FOMENTO DE LA proyectos de transferencia

TRANSFERENCIA Organismos de Investigacion
TECNOLOGICA con empresas

_S6DERCaNE

oooooo ﬁ GOBIERNO |oba|6
CANTABRIA steel wire

Orientada a incentivar la
investigacion industrial y la
innovacion en las empresas.

Solicitud
CONVOCATORIA INNOVA

CANTABRIA
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Unién Europea

Fondo Europeo
de Desarrollo Regional
“Una manera de hacer Europa”

GOBIERNO
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