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Técnico del servicio de microscopía del LADICIM durante 8 años:
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• Proyectos de investigación. Formación multidisciplinar.

• Familiarizada con el ámbito de la investigación científica.

Reto personal.

Especialización.

Posibilidad de trabajar en el sector privado.

Global Steel Wire oferta a través del COIE un puesto para 

realizar un Doctorado Industrial dentro de la empresa.



INTRODUCCIÓN

4

Elevado número de parámetros intervienen en el proceso de 

fabricación del acero: 

• Composiciones químicas, temperaturas durante el proceso, velocidades de colada, 

enfriamientos, etc.

Las técnicas convencionales de análisis estadístico no son 

suficientes.

Es necesario recurrir a tecnologías de análisis de datos para 

grandes volúmenes de información y patrones complejos (Big 

Data – Machine Learning).
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1. Satisfacer las exigencias de los clientes del sector de la 

automoción. El Acuerdo de París sobre Cambio Climático (2015) 

establece medidas para la reducción de las emisiones de Gases 

de Efecto Invernadero.

Fabricar componentes más ligeros (menores emisiones de CO2) con las mismas 

prestaciones (mayor resistencia mecánica).

2. Aumentar la producción de aceros de mayor valor añadido. 

Competencia con productores de acero de países emergentes.

Optimización del proceso de fabricación de acero, para:
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El comportamiento mecánico final del acero depende de:

Composición química
Ajuste de elementos 

dentro de especificación 
y del objetivo de 
Diámetro Ideal

Calidad interna:
- Limpieza inclusionaria

- Grano fino y homogéneo
- Sin segregación central

Calidad superficial:
- Sin defectos

- Sin decarburación
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TRES LÍNEAS DE TRABAJO

Logística:
- Minimizar movimientos

- Protecciones en
almacenes y transporte

Laminación:
- Tiempos de hornos y 

decarburación
- Minimizar roces

Acería:
- Bajos residuales

- Limpieza de cucharas
- Enfriamiento lento de 

palanquilla
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N 1. Desarrollo y aplicación de herramientas Big Data para la 

determinación de la presencia y la naturaleza de inclusiones

en acero para refuerzo de neumáticos.
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2. Desarrollo y aplicación de herramientas Big Data para la 

estimación defectos superficiales del alambrón de GSW para 

acero de suspensión de vehículos.

Materia prima
Rollo de alambrón 

laminado en caliente 
de acero 54SiCr6

Decape 
mecánico

1. Desdevanado y 
enderezado

Control Defectos
1. Bobina fija 
Defectomat

2. Parada de línea y 
reparación

Calibrado
1. Calibrado 1 paso 

hilera
2. Rebobinado a rollo
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N 3. Estudio del comportamiento frente a fatiga de muelles de 

suspensión

Análisis de fallo y evaluación fractográfica de la naturaleza de los defectos 

conducentes a la rotura.
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1. F ormac ión en G S W

2. Más ter en Data S c ienc e

3. B ibliog rafía

4. L ínea de trabajo 1

4.1. R ecopilac ión de parámatros  de acería

4.2. P reparac ión de los  datos

4.3. Aplicac ión algoritmos  Machine L earning .

4.4. E lecc ión del mejor modelo

4.5. Anális is  de res ultados

4.6. P rimera publicac ión

5. L ínea de trabajo 2

5.1. R ecopilac ión de parámatros  de acería y laminación

5.2. P reparac ión de los  datos

5.3. Aplicac ión algoritmos  Machine L earning .

5.4. E lecc ión del mejor modelo

5.5. Anális is  de res ultados

5.6. S egunda publicac ión

6. L ínea de trabajo 3

6.1. R ealizac ión ens ayos  Nakamura

6.2. Anális is  fractográfico

6.3. R ecopilac ión y preparac ión de parámatros  de acería y laminación

6.4. Aplicac ión algoritmos  Machine L earning .

6.5. E lecc ión del mejor modelo

6.6. Anális is  de res ultados

6.7. T ercera publicac ión

Año 1 Año 2 Año 3
AC T IVIDADE S
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PROGRAMA DE DOCTORADOS 

INDUSTRIALES 2017 DE LA 

UNIVERSIDAD DE CANTABRIA

Enfocado al desarrollo de la tesis:

• Congresos

• Publicaciones

• Estancias

PROGRAMA I+C=+C 

2017 FOMENTO DE LA 

TRANSFERENCIA 
TECNOLÓGICA

Solicitud 

CONVOCATORIA INNOVA

Orientada a incentivar la 

investigación industrial y la 

innovación en las empresas.

Apoyar la generación de 

proyectos de transferencia 

Organismos de Investigación 

con empresas
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¡GRACIAS POR SU ANTECIÓN!


